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OPIS

Dwukomponentowy podktad wypetniajacy klasy HS przeznaczony do napraw samochodow osobowych
i niewielkich pojazdoéw dostawczych. Charakteryzuje sie znakomitymi wtasciwosciami wypetniajgcymi.

2K High Build Filler
Universal Hardener
Multi Thinner Fast / Standard / HT

Proporcja mieszania
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Miarka Z G
Pistolet Dysza Cisnienie robocze
>1 1.8-2.2mm 1.7 — 2.2 bara na wlocie
HVLP maks 0.6 — 0.7 bara na dyszy
Aplikacja

1-3x1warstwa

g

Czas odparowania

Miedzy warstwami Przed suszeniem
212 5—10 minutw 20°C 5—10 minutw 20°C
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Czas schniecia 20°C 60°C
3 godziny 30 minut

o
-."

RS
.

Szlifowanie o i
gf Koncowy etap szlifowania: P400-P500
Pokrywalny przez Topcoat HS 420 Basecoat WB GT
>1 2K Topcoat Basecoat SB

Stosowac wtasciwe srodki ochrony drég oddechowych.
AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym
sprezonym powietrzem.

Ochrona

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w tej Dokumentacji Technicznej

us AkzoNobel
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PRODUKT | DODATKI

Produkt

Utwardzacze

Rozcienczalniki

2K High Build Filler

Universal Hardener Extra Fast
Universal Hardener Fast
Universal Hardener Standard

Multi Thinner Fast
Multi Thinner Standard
Multi Thinner HT

Podstawowe surowce

Zywice akrylowe
Zywice poliizocyjanianowe

2K High Build Filler
Universal Hardener

SPOSOB UZYCIA

Odcienie szarosci
Grey Shades

Przy wyborze wtasciwego odcienia podktadu prosze uzy¢ referencyjnego Kota Odcieni Szarosci
(plakat) lub skorzystac z zalecen (odnosnikéw) podanych w systemie komputerowym:

Kod GreyShade Proporcja Kolor GreyShade
W Biaty Biaty 100

W/G Jasnoszary Biaty 50 / Szary 50

G Szary Szary 100

G/B Ciemnoszary Szary 50 / Czarny 50

B Czarny Czarny 100

Jesli za kodem bedzie umieszczony skrot “ADV” oznacza to, ze uzycie GreyShade jest

bezwzglednie zalecane.
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Podtoza

Oryginalne wykorczenia, tagcznie z termoplastycznymi akrylowymi

Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM (przeszlifowana)

- bezposrednio — na doktadnie umytg i odttuszczona fabryczng powtoke kataforetyczng OEM
Stal

1K Etch Primer

1K Multi Plastic Primer

2K Epoxy Primer

Szpachlowki poliestrowe

Przygotowanie
powierzchni

Oryginalne wykorczenia: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho lub P280-P400 na mokro
Fabryczna powtoka kataforetyczna OEM: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho

Stal: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho

Szpachlowki poliestrowe: Przeszlifowac papierem P180-P280 na sucho

Proporcje mieszania

10

5 2K High Build Filler
1 Universal Hardener
1 Multi Thinner Fast / Standard / HT

Miarka G

Trwatosé po
Zzmieszaniu

1 godzina w 20°C

Dysza pistoletu
natryskowego
i ciSnienie robocze

%

Wersja ze szlifowaniem

Zasilanie: Dysza: Cisnienie robocze:
HVLP Grawitacyjne 1.8-2.2mm 0.7 bar (na dyszy)
LVLP/HR Grawitacyjne 1.8-2.2mm 1.7 — 2.2 bar (na wlocie)

sprawdzi¢ instrukcje pistoletu

APLIKACJA

Aplikacja

5&

Natozy¢ 1 — 3 pojedyncze warstwy i pozostawi¢ do odparowania, az do uzyskania matowej
powtoki po kazdej warstwie, okoto 5 — 10 minut.

W przypadku, gdy wymagana jest aplikacja na caty element, nanies¢ 1 — 3 warstwy na cata
powierzchnie w zaleznosci od wymaganej grubosci.

Czyszczenie sprzetu

Uzy¢ Multi Thinnera lub rozcienczalnika nitrocelulozowego
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Czas schnigcia Wersja ze szlifowaniem 20°C 60°C
Gotowy do szlifowania 3 godziny 30 minut
Suszenie promiennikiem IR P6t mocy Petna moc
3 minuty 11 minut
Grubosé warstwy 70 — 100 mikrondw
Teoretyczne zuzycie ~ Gotowa do uzycia mieszanina przy grubosci warstwy 1 mikrona: 410 ma2/litr
materiatu

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikow, takich jak: ksztatt obiektu,
chropowatos¢ podtoza, metoda naktadania oraz warunki pracy.

Zalecane gradacje Wstepne szlifowanie Koncowe szlifowanie
papieru sciernego Szlifowanie na sucho P320 P400-P500
Szlifowanie na mokro P600 P800-1000
Pokrywalny przez Topcoat HS 420 Basecoat WB GT
2K Topcoat Basecoat SB
Przechowywanie Nalezy unika¢ skrajnych roznic temperatur i duzej wilgotnosci
Okres 2 lataw 20°C
przechowywania
LZO 2004/42/11B(c)(540)520
Limit wedtug wymagan UE (kategoria produktu: 11B.c) w postaci gotowej do uzycia to maks.
540 g/1 LZO.

Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maksymalnie 520 g/I.

Dodatki Flexible Additive : TDS L1.08.02
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AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakoéw 48; 02-255 Warszawa

TYLKO DO PROFESJIONALNEGO UZYTKU

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, s zas oparte na obecnym stanie
naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujaca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego
uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich
przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowiazujacych przepisdw i postanowien. Nalezy
zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sa zebrane
i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu,
ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informaciji, jak i stosowanie produktu nie jest
kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty ispecyfikacje techniczne sa
dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo doktadnie.
Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.pl
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